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精品课程资源统计表

序号 教学资源科目名称 教学资源容量（GB） 备注

１ 素描 140GB

２ 陶艺造型设计与制作 210GB

３ 扎染工艺 180GB

４ 图案设计 150GB

５ 包装设计 170GB

合计 850GB
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数字化资源库建设实训软件清单列表

序号 实训软件名称 所在位置 备注

1 Photoshop 机房专用硬盘

2 Coreldraw 学校数字资源库

3 CAD 学校数字资源库

4 文泰 2002 学校数字资源库

5 蒙泰 学校数字资源库

6 Flash 机房专用硬盘

7 Insign 机房专用硬盘

8 AI 学校数字资源库
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数字化资源库建设相关课件

序号 课程名称 课件 所在位置

1 陶瓷彩绘 所有课件 学校数字资源库

2 陶瓷制图 相关课件 学校数字资源库

3 广告 相关课件 学校数字资源库

4 文化课 所有课件 学校数字资源库
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《素描》截图
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《陶艺造型设计与制作》截图
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《图案设计》截图
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《包装设计》截图
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《陶瓷造型设计与制作》精品课程建设方案

一、知识模块内容、对应的学时及责任人

《陶瓷造型设计与制作》课程分为六个单元，32 节，224 个知识点。

每个教学单元包含 ppt、ppt 对应的 word、视频、图片、文字资料五大模块。

每单元对应的学时如下：

内容 学时 讲课 设计 上机 备注

第一章概论 3 3 0 0

第二章设计原则 4 4 0 0

第三章形式法则 9 9 0 0

第四章图纸设计 4 4 6 0

第五章石膏浆的调制 6 6 0 0

同心圆模型模种的与制作 4 4 4 0

同心圆模具的翻制 4 4 4 0

异型模型的制作 4 4 4 0

异型模具的翻制 4 4 4 0

利用实物翻制模具 4 4 4 0

茶壶的制作 4 4 4 0

第六章印坯及注浆 4 4 4 0

合计 54 54 34 0

责任分工：

学科内容负责人 课题管理

负责人 刘长瑞 负责人 胡金锋

所在单位 玉田职教中心 所在单位 玉田职教中心

提交日期 审核日期

作者信息

第一作者 刘长瑞 工作单位 玉田职教中心

第二作者 胡金锋 工作单位 玉田职教中心

第三作者 邱海霞 工作单位 玉田职教中心

第四作者 黄志双 工作单位 玉田职教中心
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二、具体课程安排

工艺美术专业第一学年第二学期开设。总学时 88学时，包括理论课 54

学时，实践设计 34学时。

三、课程的重点、难点及解决办法

《陶瓷造型设计与制作》是工艺美术陶瓷专业必修的专业基础课教材。

本课旨在让学生理解什么是陶瓷造型，掌握分析造型和设计造型的方法和

规律，能够熟练掌握陶瓷的结构和材料设计、坯料成型性能、成型方法和

成型模具的使用。使学生从理论与实践两方面提高陶瓷的造型水平和成型

质量以及成型后的制品精度，整体提高学生在造型方面的创新意识和设计

能力，以及工艺制作技巧和审美判断的综合创造力，使学生掌握陶瓷造型

制作的基本技能。

（一）本课程的重点

图纸的设计；石膏浆的调制；印坯和注浆

（二）本课程的难点

石膏浆的调制；印坯和注浆

（三）解决办法

1.采用多媒体网络教学，教材采用系统图示，注重课程的的形象生动

性，给学生直观的展示。

2.理实一体，以实训室为依托，加强实训课的比重，再动手操作中让

学生提升经验与发现问题解决问题的能力。

3.聘请企业专家进行课程重点难点部分的审核，使教材的内容更接近

市场需求与企业要求。

4.依托合作企业，将作品与产品相结合，在真实项目驱动中，实现学

生技能的提升。

四、教材及教材参考书

（一）文字教材《陶瓷造型艺术》：该门课程的主教材，杨永善著，

高等教育出版社出版。是陶瓷造型设计讲授的主要依据。
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（二）文字教材《陶瓷制品造型设计与成型工艺及模具设计制作图集》：

该门课程由林风好主编，中国科学技术出版社出版。内容由高国栋、朱德

刚等联合编写。本书是讲述陶瓷造型制作的主要参考教材。

（三）《陶瓷造型设计与制作》网络课件。由胡金锋老师主持，由教

师刘长瑞、黄志双、邱海霞设计内容结构，参加脚本编写。

（四）《陶瓷造型设计与制作》电子教案 PPT：根据教学需要及师生需

求在网上发表电子教案、自测及期末复习考试等有关信息。

五、实训考核方式及成绩评定方法

实训考核主要由以下几部分组成:

实训时学生的考勤记录、学生实训中的表现、学生分析问题和解决问

题的能力、创意作品等。
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精品课阶段性样本

第 一 节 石 膏 浆 的 调 制 图 解

一、调制石膏浆时应注意：

1.一定要按先水后石膏的顺序调制。

2.撒人石膏粉的速度不宜过快。

3.撒粉直到石膏粉冒出水面，不再自然吸水沉陷方可停止，然后稍等片刻，

就可以搅拌。

4.搅拌要用力均匀，成糊状即可。

5.注意挑除石膏浆里的硬块和杂质。

6.调制时水与石膏的比例为

车制用石膏浆 1:1.2-1.4 削制用石膏浆 1:1.2 左右,模具翻制用石膏浆

1:1.4-1.8 左右。

二、以图例详细说明石膏浆的调制过程：（视频 1）

1.调制石膏浆前应先准备适量的水。水的多少和准备浇注的造型大小有
关。

2.用手从袋中捧出石膏粉均匀地撒人水中。应该环绕四周撒。不要只洒在

水面中间部分。
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3.俗话说，“石膏露头，不稀不稠。”一直撒到石膏粉从水面上露出来就

基本合适了。

4.稍微等待一会儿，等石膏粉完全浸透。

5.用手或者搅拌棒进行匀速的搅拌。速度不要太快，以免激起太多的气泡。
手的动作如图，称为虎爪式。

6.搅拌时应该经常把石膏浆里的硬块等杂质捞出。
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7、搅拌时所产生的气泡。

8.轻轻把表面的气泡赶到边缘，用手捞出。

9.最后形成比较均匀黏稠的石膏浆。浆应该能够糊在手上并具有较好的流

动性。

第 二 节 同 心 圆 模 型 的 制 作 图 解

制作石膏模型一般根据不同造型采取不同的方法。对称圆形形体使用车

制的方法，自由形体一般采用浇注后手工削制的方法或者车制后再削制的

复合方法。

石膏模型制作前一个很重要的工作，就是一定要考虑到后面进行注浆时

的收缩率。收缩一般分为干燥收缩和烧成收缩，它根据各地原材料不同而



河北省玉田县职业技术教育中心
YUTIAN VOCATIONAL EDUCATION CENTER

14

有所不同。在景德镇，一般使用的最后烧成收缩率为 18%~20%。因此，在

制作图设计以及石膏模型的制作前，就应该考虑烧成收缩率，以免烧成后

的制品小于设计尺寸。

下面是同心圆造型模型的车制方法和步骤。

一、模型车制的准备

♦准备好工具、水和石膏，用夹子或钉子把制作图固定在机架上，把车

模机和三角爪轮盘清理干净。

♦根据造型制作圆形台子，围好油毡。

♦倒人搅拌好的石膏浆。

二、模种车制操作

♦车制时，双腿分开站立以稳定身体。为了握稳刀具，必须借助稳定杆

和身体的力量。一般把稳定杆一端顶在右肩，另一端顶在车模机固定板的

适当位置。左手在前紧握刀具前端及稳定杆，右手在后稳定刀具刀柄，车

削时刀具接触石膏柱。

♦车模机的爪盘是逆时针方向旋转的，所以刀具一般在石膏柱的右侧。

在车削过程中，要紧握刀柄和稳定杆，同时肩部也要顶紧稳定杆，这样才

会减少跳刀和打抖现象。

♦石膏浆稍稍凝固后，拆掉油毡。首先用车模刀把石膏柱车圆车平，然

后车削出大形。一般留 1~2 毫米的加工余量。须待基本形体车削好后再进

行细车，并用耐水砂纸细细打磨，修整平滑。

♦走刀操作：

纵走刀一是车石膏柱外圆的主要方法。操作时除手、肩要抓握紧刀

柄和稳定杆外，应从石膏柱外表面切线方向进刀，从上到下作匀速移动。

身体站正，双脚分开一定距离，双膝逐渐匀速弯曲作马步。同时要保持用

力均匀，以保证刀尖作匀速直线运动。一般车粗型时用刀尖，细修时用刀

刃。
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横走刀一多用在车削石膏柱顶端面时采用。进刀时一般从圆心开始，

借助离心力的作用向外车削。也可从外向里车削。操作时两脚分开，身体

重心自左至右或自右向左移动。用力要均匀，保证刀刃或刀尖作水平匀速

移动。

弧面走刀一根据模型形状的特定要求，刀具按一定角度进刀车削。一般

由切削量多的部位进刀，由深渐浅，由快到慢，刀具按照模型弧度要求圆

弧运刀。一般用刀尖粗修，用方圆刀的圆刀刃细修。

车沟槽----般用三角刀的刀尖来车削。有时根据模型图纸要求临时锉磨

刀具。这时要特别细心，应该采用全弓步姿势车削。

♦器物轮廓曲线可用硬板依照图纸剪出弧度，在石膏模型上对照车出。

♦车完后，按图纸检验，确实无误后，用钢锯条平行切下。一般可以开

动车模机镟切。

♦如果模型造型允许，可以把模型倒置车削，这样可以直接车削出底足。

也可以用手工挖出足子。一般粗颈且没有更多附件的造型可以在切割下来

后补车底足，方法是：精确量出模型口径，在车模机上石膏底盘车削出与口

径相同大小的底座，要求中心低，边缘高；然后把造型倒立放置在车好的

底座上，边缘对齐；在造型和底座上涂脱模剂，调浓石膏糊上，等凝固后

再车出足子即可。

三、模型的最后打磨（视频 2）

细部处理后应该使用耐水砂纸进行打磨，砂纸的标号应该在 200 以上。

应该先用标号较小的粗砂纸蘸水打磨，再用标号大的细砂纸作最后整理。

整个工作应该在车模车上边旋转边完成。

车制工作完成后，应该及时清理车模机台面、刀具等，把废石膏清理干

净，放在指定的位置。

下面以图例来详细说明同心圆模型的车制方法和步骤。
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1.首先把车模车台面清理干净。车模车轮盘上的废石膏还没有清理。

2.用工具把轮盘上的废石膏清理掉

3.露出了轮盘，轮盘的基本结构就是有三个爪状支臂。

4.用泥巴填充轮盘下面和三个支臂之间的空隙
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5.填充好泥巴的情形（顶视图）。表面尽量平滑，而且外缘尽量成为以轮盘

轴心为圆心的圆形，并且有一定的厚度。右下角小图是错误的示例:不能用

泥盖住轮盘的支臂。

6.在下面再围一圈泥巴，以便下一步包裹油毡。从图上可以看出泥巴的
厚度。

7.用直尺先量出造型的高度，并加上 4厘米左右的余量。

8.日用直尺量出轮盘的高度。
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9.把造型高度和轮盘高度以及所加上的余量一起相加，所得出的就是所要
裁割的油毡高度。用工具裁割油毡，尽量保持油毡的平直。

10.为了更容易使用，可以预先把裁割下来的油毡进行卷曲。

11.把油毡围裹在轮盘上。要紧贴泥层，并卷紧围圆。

12.围裹好的情形。尽量保证油毡要垂直于台面。右下角小图是错误的示例：
不能围裹得外泄，因为这样的话，所浇注的石膏柱就会是钭的，对车削有
一定的影响。
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13.用绳子把油毡桶缠紧，并且可以在油毡桶外再围一圈泥巴并按紧，以防
止漏浆。

14.用铅笔在油毡桶内壁上标出所浇注石膏的高度，把调制好的石膏浆缓缓
地注人油毡桶内的空腔。

15.注完石膏浆后，桶内可能会留有一些残渣
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16.注完石膏浆后，一定要及时清洗桶，以免残余石膏浆凝固在桶壁上。

17.石膏浆达到标记的情形。等待凝固中。

18.等石膏浆稍微凝固后，就拆除油毡。
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19.拆除油毡之后的情形。

20.把轮盘下所围的泥巴全部扒出，注意扒除前不能打开车模车开关。

21.尽快地开始准备车削操作，这样石膏还没有完全凝固，比较适合大型的

车削操作。
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22.车削操作时的手臂姿势。

23.从上面看操作时的姿势。一般情况下，左手在前，握住刀杆和支撑杆，

右手在后，握住刀柄和支撑杆。车模车轮盘一般是逆时针旋转的，所以刀

一般放在右边。

24.首先要把石膏柱车削圆。车削时手一定要抓紧刀，不能跟随石膏柱转动。
上下移动时要保持速度的均匀，并且移动幅度不能过大。

25.车平头时候刀的方向，一般由里向外。要保持刀的平行移动，并
且速度要保持均匀。
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26.车平头的情形。

27.顶部车平后的情形。注意车削痕迹的平滑和均匀。

28.石膏柱车圆后的情形。请注意车削痕迹的细密和均匀。
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29.用平刀面把石膏柱顶车平。

30.顶部车平后的情形。

31.用卡钳度量出造型设计图上最大的直径数值，并且要多加 5 毫米左右的

余量。
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32.用铅笔和卡钳互相配合，在旋转的石膏柱上画圆（直径为造型最大直径

加上余量）。画圆时要注意，应将铅笔放在卡钳右边尖角处，眼睛要看着左

边卡钳的尖角。

33.把四周多余的石膏车削掉。

34.用直尺度量造型的总高度，并且要加上 5 毫米左右的余量。
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35.在旋转的车模车上，用铅笔和直尺配合标出造型的高度。

36.用方圆刀在底部车削出沟槽。

37.在设计图上标出最大直径部位的连线，度量从顶部到最大直径连线的
距离。
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38.在造型的相应位置上标出最大直径位置。

39.度量顶部直径。这里是把造型倒置车削，因此所度量的是造型底部的直

径

40.同步骤 32，在石膏柱顶部画圆。

41.根据所标线条车削出大形弧度线。
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42.车削过程中应该经常使用卡钳测量，以免把造型车小了

43.车削出的大形

44.经过细节处理的大形。

45.用三角刀挖底足。一般是从内到外，注意要保留足够的底足宽度。

46.用工具挖底足边缘弧度
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47.用工具进行修整。

48.用方圆刀修整造型弧度

49.车制出底足边缘线

50.用耐水砂纸蘸水进行打磨操作。打磨时要慢一点，上下移动砂纸
时应该尽量匀速。
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51.打磨好的情形。因为造型是倒置车削的，所以下方留出了注浆口的位置。

52.在旋转状态下，用长锯条把造型锯割下来。完成。



河北省玉田县职业技术教育中心
YUTIAN VOCATIONAL EDUCATION CENTER

31

第 三 节 同 心 圆 模 具 的 翻 制 图 解

同心圆的造型进行模具翻制有两种方法，一种是直接在车模车上进行翻

制模具操作，一种是把模种切割下来后进行模具翻制操作。两种方法所翻

制的模具外观不同：前者基本上都是圆形的，比较规整，而且一般适用于

翻制左右开模的造型。如果造型是倒立车制的，如图例，也可以翻制上下

开模的造型；后者基本上是规整的方形，可以是左右开模，也可以是上下

开模。一般三合模以上造型都是使用后一种方法进行翻制的。

下面用图例来详细说明同心圆模具的翻制方法和步骤。

一、在车模车上进行圆模具翻制

1.首先用泥巴把车模车轮盘糊平，根据造型画出分模线。如图造型可以进
行上下开模，因此，分模线在造型最大直径部位。

2.用刷子均匀细致地涂抹两遍脱模剂。
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3.用油毡围好，尽量围成以模型为中心的圆，并捆扎牢固

4.倒人调制好的石膏浆。应该稍微高于分模线，以便留出修整的余量。

5.拆掉油毡后的情形。

6.把外围模具车削圆
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7.车削后的情形

8.用锯条刀削制牙口。

9.俯视开好牙口的第一合模具。

10.在模型和模具上都要均匀地涂抹脱模剂。
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11.掘扎好油毡。要注意不能在第一合模具边缘留有空隙,如有，可以塞一

点泥条堵漏。要用铅笔在油毡筒上作出标记,以指示石膏浆应该倒多高才适

合模具底部厚度。

12.倒入石膏浆，一直到所标示高度。

13.用手微微震动石膏浆，以便使内部气泡尽快逸出。
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14.拆掉油毡后的情形，颜色很明显地分成了两截。

15.车削修整后的情形

16.像车制模型一样，用长锯条把模具锯割下来。

17.完成的情形。可以很明显地看出上面注浆口的位置。
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18.打开模具的俯视情形，模型已经取出。

19.合上模具的情形，模型已经取出。

二、方形模具的翻制

1.车制好的模型。

2.画出分模线。
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3.清理平台，放置模型，不能歪斜。

4.要求分模线平行于平台。

5.在分模线以下填塞泥巴，准备做成泥台

6.填好后的情形。底足也要用泥巴填平，以防止石膏浆不小心漏人。
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7.用竹木刀修平泥台。注意尽量要损伤模型，而且要尽量修平整。

8.泥台高度应该在分模线以下 1毫米左右的距离。

9.填好的情形。

10.均匀涂抹脱模剂。可以只涂抹石膏模型表面。

11.围好模板，填好缝隙，倒人石膏浆。注意高度，一般应该在模型最高点
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以上 3~5 厘米。

12.拆掉模板后修整的情形

13.用锯条进行修平操作

14.用锯条刀倒边，以防止在使用中边缘破裂。
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15.翻过来的情形。

16.扒掉泥台后的情形。

17.修整第一合模具后依序开牙口，涂脱模剂，翻制另一块模具。这是翻制

好后开过牙口的底部情形。

18.翻制底部模具，过一定时间后开模的情形。
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19.完整的模具，已经开模。取出模型后又扣合。
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